FACULDADE DE TECNOLOGIA DE TAQUARITINGA

ANO PLANO DE ENSINO
2013 2° SEMESTRE DE 2013
CODIGO DEPARTAMENTO
41 PRODUCAO INDUSTRIAL
CODIGO DISCIPLINA
4170 INTRODUCAO A AUTOMACAO
CODIGO PROFESSOR RESPONSAVEL
36962 CARLOS RODRIGO VOLANTE
CARGA HORARIA | DISTRIBUICAO DAS AULAS
SEMANAS X AULAS/SM = TOTAL = TEORICAS + PRATICAS + AVALIACAO
20 | 2 | 40 | 14 | 18 | 8
EMENTA

Conceitos basicos de Sistemas Integrados de Manufatura, Sistemas Flexiveis e de automagao, Hardware
de automacgdo, Elementos componentes de uma automacio, Sensores e atuadores, [HM,
Eletropneumatica, Programacao, Aplicagdes Industriais em maquinas e processos, redes de comunicagdo
industrial.

OBJETIVOS

Proporcionar ao aluno os conceitos basicos sobre automagao industrial, sua historia, seus principios,
vantagens e desvantagens de forma que possa participar da defini¢ao, implantagdo, gerenciamento,
operacdo e avaliagdo de sistemas automatizados.
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PROGRAMA

Introdugdo: Apresentagdo da disciplina. Metodologia de ensino e avaliag@o.

2. Conceitos basicos de Sistemas Integrados de Manufatura

3. Hardware de automagio

4. Elementos componentes de uma automagao

5. Elementos de Entrada (sensores)

6. Elementos de Saida (atuadores)

7. Sistemas Flexiveis e de automacao

8. Eletropneumatica

9. CLP Controlador 16gico programavel

10. THM Interface homem maquina

11. Analise e 16gica do sistema pneumatico de uma maquina (estudo de caso)

12. A influéncia da automagao na produtividade

13. Aplicacdes Industriais em maquinas e processos

14. Redes de comunicagdo industrial

15. Evolucdo dos processos produtivos devido a automagao
METODOLOGIA

1. Aulas expositivas com uso de quadro negro, retroprojetor e/ou datashow.

2. Interpretagdo e discussdo de artigos técnico-cientificos.

3. Discussoes, debates e dindmicas de grupo em sala de aula.

4. Aulas praticas em laboratorio.
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CRITERIOS DE AVALIACAO

1. Trabalho em classe (em grupo — TG1). 20% da nota do 1° Bimestre
2. Prova escrita (individual e sem consulta — PI1). 80% da nota do 1° Bimestre
3. Trabalho em classe (em grupo — TG2). 20% nota do 2° Bimestre

4. Prova escrita (individual e sem consulta — P12). 80% da nota do 2° Bimestre

Exemplo: 1° Bimestre: Trabalho e Prova (PI1*0,8) + (TG1%*0,2) = Nota 1. M=NI1+N2
2° Bimestre: Trabalho e Prova (P12*0,8) + (TG2*0,2) = Nota 2. 2

MEDIA FINAL= (M*0,8)+(AAP*0,2)

e M¢édia Final = (Nota 1 + Nota 2) / 2.

e Aprovagdo: MF >=6,0.

e Reprovagdo: MF < 6,0.

e (Quantidade minima de freqiiéncia: 75% de freqiiéncia.
e Conceitos:

E = Excelente E =9,0 <= MF <=10,0
A =Bom A=80<=MF< 9,0
B = Suficiente B=60<=MF< 8,0
C = Insuficiente C=MF<6,0

F = Reprovagio por Faltas
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