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Sistemas de operacao, supervisao e controle. Supervisorios (Supervisory Control and Data

Acquisition - SCADA): caracteristicas e fungdes; interfaceamento logico e fisico SCADA-CLP;
Sistemas Digitaisde Controle Distribuido (DCS / SDCD); Sistemas em batelada; O padrdes e normas.
Sistemas de nivel 3 e superior: PIMS (Plant Information Management Systems); (Manufacturing
Execution Systems); Reconciliagdo de dados; Controle Estatistico de Processos: pacotes SPC/SPQ;
Gerenciamento automatizado da cadeia desuprimentos. Normas e padrdes. Desnvolvimento de
atividades em laboratorio.

OBJETIVOS

Proporcionar aos alunos os conceitos basicos das tecnologias de integragdo que permitem o
gerenciamento e controle da produgdo, possibilitando a compreensdo das principais questdes
relacionadas a integracdo de sistemas de automacdo, como o planejamento, o desenvolvimento, a
implantagdo, a operacdo e a manuteng¢do dos mesmos. Desenvolvimento de atividades em laboratorio
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PROGRAMA

1. Conceitos Fundamentais
2. Controladores PID

3. Controle de vazado

4. Controle de nivel

5. Controle de pressdo

6. Laboratororio ICIM

METODOLOGIA

01 - Aulas expositivas para topicos que envolvem novos conceitos.
02 - Aulas de orientagdo, acompanhamento e avaliagdo do trabalho pratico.
03 - Atividade extra sala para a realizagdo do trabalho.

CRITERIOS DE AVALIACAO

1°Bimestre: Média 1: (P1x0,7) + (MTx0,3)
2°Bimestre: Média 2: (P2x0,7) + (MTx0,3)
Meédia Final: (Média 1 + Média 2)/2

MT — (notas dos trabalhos)/numero de trabalhos

Nao havera prova substitutiva.

E - 9,0 <= MF <= 10,0
A -8,0<=MF < 9,0
B - 6,0 <= MF < 8,0
C - MF <6,0 insuficiente
F - Reprovagdo por faltas
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