FACULDADE DE TECNOLOGIA DE TAQUARITINGA

ANO PLANO DE ENSINO
2013 2° SEMESTRE DE 2013
CODIGO DEPARTAMENTO
43 PRODUCAO INDUSTRIAL
CODIGO DISCIPLINA
4364 PROCESSO DE FABRICACAO
CODIGO PROFESSOR RESPONSAVEL
012049 RAMILIO RAMALHO REIS FILHO
CARGA HORARIA | DISTRIBUICAO DAS AULAS
SEMANAS X AULAS/SM = TOTAL = TEORICAS + PRATICAS + AVALIACAO
20 | 04 | 80 | 64 | 16 | 8
EMENTA

Introdugdo aos processos de fabricagdo. Processos de conformacgao. Processos de fundigdo. Processos de
soldagem. Processos de usinagem. Metalurgia do po.

OBJETIVOS

Fazer com que o estudante conhega e aplique técnicas modernas e as especiais (laser, ultra-som,
eletroquimica) aos principais processos metaltirgicos de fabricagdo de pecas metalicas.
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PROGRAMA

Apresentagdo da disciplina, ementa, objetivo, bibliografia e métodos de avaliacéo.
Conceito sobre processos de produgéo.

Campo de Atuacdo do processos de producdo na area industrial.
Estudo das ferramentas de corte

Geometria das ferramentas de corte

Curvas de vida das ferramentas

Calculo de velocidade de corte — forgas de corte — poténcia de corte
Estudo da formac¢édo do cavaco

Lubrificagdo e refrigeracdo das ferramentas e maquinas

Estudo do processo de torneamento

Estudo do processo de fresamento

Estudo do processo de aplainamento

Estudo do processo de furagado

Estudo do processo de mandrilamento

Estudo do processo de brochamento

Estudo do processo de corte de engrenagem e retificacdo
Campo de Atuagao do processos de produg@o na area industrial.
Processos de fabricagdo por metalugia

Fundi¢ao

Metalurgia do po.

Soldagem.

Processos de fabricagdo por trabalho mecanico.

Forjamento.

Laminagao.

Trefilagdo.

Estampagens- corte- dobra e repuxo.

Processos de fabricagdo de pecas plasticas

Moldagem por compressio

Moldagem por transferéncia

Extrusdo.

Injecao.

Sopro.

Injegdo sopro.

Termoformacao.

METODOLOGIA

01 - Aulas expositivas para topicos que envolvem novos conceitos.

02 - Aulas de orientag@o, acompanhamento e avaliagdo do trabalho praticos
03 - Atividade extra sala para a realizagdo do trabalho.

04- Atividades nos laboratorios (oficina e robdtica)
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CRITERIOS DE AVALIACAO

28/09

1° Bimestre:
e Prova escrita. Peso 7
e Trabalhos Peso 2
e Participagdo/assiduidade Peso 1
¢ NOTA 1= Prova +Trabalho+participagdo
Havera prova substitutiva no dia 05/10/2013

23/11

2° Bimestre

e Prova escrita. Peso 7

e Trabalhos Peso 2

e Participagdo/assiduidade Peso 1

e NOTA 2= Prova +Trabalho+participagao
Havera prova substitutiva no dia 30/11/2013

O aluno deve ter presenca igual ou superior a 75 % para ser aprovado.

Conceitos:
E = Excelente 9,0<=MF<=10,0
A =Bom 8,0<=MF< 9,0
B = Suficiente 6,0<=MF< 8,0
C = Insuficiente MFE< 6,0

F = Reprovacio por Falta
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